brides PN 150 — DN 80 a 600 class 900 flanges — NPS 3 to 24
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Diamétre C ” B Masse Masse B Masse T Masse | Masse Diamétre
Y 2 Y.
Size ) mini R X E Percage / Drilling mini % v Weight A 1 Weight  mini 2 Weight  mini | Weight Weight Size
DN NPS Nombre) G d NPS DN
mm mm mm mm mm | Number, mm mm mm mm mm kg mm mm kg mm mm mm kg mm kg kg
1/2 1/2
3/4 3/4
1 1
11/4 Utiliser les dimensions de PN 250 Use class 1500 dimensions in these sizes 11/4
11/2 11/2
2 2
21/2 21/2
8 241 38,1 | 127,0 | 1554 | 7,92 8 190,5 | 25,4 90,7 127 54 11,6 88,9 102 14,5 91,4 54 10 11,6 41 11,9 14,5 8
4 292 44,5 | 157,2 | 180,8 | 7,92 8 2350 | 31,8 | 116,1 159 70 19,8 | 114,3 114 23,0 1 116,8 70 11 19,8 48 20,0 24,0 4
5 349 50,8 | 185,7 | 2159 | 7,92 8 279,4 | 350 |143,8 190 79 32,0 | 141,3 127 37,0 | 144,5 79 11 32,0 54 33,0 39,0 5
) 381 55,6 | 2159 | 241,3 | 7,92 12 3175 31,8 |170,7 | 235 86 41,0 1 168,3 140 50,0 | 171,4 86 13 41,0 5/ 42,0 | 51,0 )
8 470 63,5 | 2699 | 307,8 | 7,92 12 393,7 | 38,1 |221,5 298 102 71,0 | 219,1 162 85,0 | 222,2 114 13 85,0 64 72,0 89,0 8
10 546 69,9 | 323,8 | 362,0 | 7,92 16 469,9 | 38,1 | 2764 | 368 108 100,0 | 273,0 184 118,0 | 277,4 | 127 13 126,0 71 101,0 | 130,0 10
12 610 79,2 1 381,0 | 419,1 7,92 20 533,4 | 38,1 |327,2 | 419 117 133,0 | 323,9 | 200 163,0 | 328,2 143 13 168,0 76 134,0 | 175,0 12
14 641 85,9 | 412,8 | 466,92 | 11,13 20 558,8 | 41,1 |359,2 | 451 130 152,0 | 355,6 | 213 186,0 | 360,2 155 13 180,0 83 154,0 | 206,0 14
16 705 88,9 | 469,9 | 523,7 | 11,13 20 616,0 | 44,5 | 410,5 | 508 133 184,0 | 406,4 | 216 224,0 | 411,2 165 13 222,0 86 186,0 | 259,0 16
18 787 | 101,6 | 533,4 | 593,9 | 12,70 20 685,8 | 50,8 | 461,8 | 565 152 258,0 | 457,0 @ 229 300,0 | 462,3 190 13 304,0 89 260,0 | 367,0 18
20 857 | 108,0 | 584,2 | 647,7 | 12,70 20 749,3 | 53,8 |513,1 622 159 317,0 | 508,0 | 248 373,0 | 514,4 | 210 13 394,0 92 320,0 | 463,0 20
24 1041 | 139,7 | 692,2 | 771,7 | 15,88 20 901,7 | 66,5 |616,0 | 749 203 608,0 | 610,0 | 292 | 680,0 | 616,0 267 13 753,0 | 102 | 611,0 | 875,0 24
Les masses indiquées sont approximatives Weights are approximate
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